
B：中ぐり（Boring）

D：穴あけ(Drilling)

L：旋削（Lathe Turning）

G：研削(Grinding）

P：平削り(Planing）

M：フライス削り(Milling）

6.Advanced

（a）16%ルール

　Ra1.6の「1.6」は通常、上限値である。しかし加工面には必ず微細なバラツキがあり、測定

値が１か所でも上限を超えたら不合格、というのは現実的ではない。そこで「測定値のうち上

限を超えるものが16%以下なら合格」とするのが16%ルールである。粗さパラメータの上限値

指示は、基本的に16%ルールが適用される。

（b）筋目方向の記号 （c）加工法の略号（代表例）

－ 2-4-5-011 －



－ 2-4-5-012 －

（d）【上級問題】（解答はページ末尾） 6dQ.pdf

6（d）解答 6dA.pdf

http://giju-c.chu.jp/4_drawing_contents/2-4-5/6dQ.pdf
https://giju-c.chu.jp/4_drawing_contents/2-4-5/6dA.pdf

